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Det er kjent a forsyne fjellbor og an- 
dre for arbeide i hardt materiale bestemte 
bor med en utskiftbar borkrone som i den 
ende som vender fra skjsereflaten, er for- 
synt med en f orlengelse, som avsluttes av et 
gjenget parti med avrundet gjengeprofil og 
er bestemt til med sin ende a stptte seg mot 
enden av en borstang og festes til denne 
ved hjelp av en innvendig gjenget muffe 
som omslutter borkronens gjengete parti. 

Formalet med oppfinnelsen er a til- 
vegebringe en koplingsmuffe for fjelibor. 
som har grunnere gjenging enn hittil van- 
lig og derved i h0y grad nedsetter risikoen 
for brudd av de gjengete deler. Oppfinnel- 
sen har videre til hensikt a muliggj0re en 
minsking av muff ens. og borkronens dia- 
meter, slik at borkronen far en 0ket styrke 
ved en viss gitt kjernediameter. 

Oppfinnelsen utmerker seg ved at det 
gjengete partis gjengestigning er st^rre enn 
en tredjedel av det gjengete partis kjerne- 
diameter og at gjengekonturen i bunnen av 
det gjengete partis gjenger er formet etter 
en bue med en krumningsradius som er 
st0rre enn halve stigningen. 

Pa tegningen viser fig. 1 et sideriss, del- 
vis i snitt, av et borr if01ge oppfinnelsen og 
fig. 2 et lengdesnitt av borkronen. 

Pa fig. 1 betegner 1 borstangen, 2 bor- 
kronen og 3 mu£fen som forbinder bor- 
kronen med borstangen. Borkronen som 
kan ha en passende form alt etter formalet, 
er pa tegningen vist meiselformet. Eggen 
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dannes av et innsattsstykke 4 av hard- 
metall. Dette hardmetallstykke er innpas- 
set i et langs eggen anordnet spor i bor- 
kronen og fastholdes i dette spor ved hjelp 
av hardlodning, slik at det danner ett styk- 
ke med borkronen. 

For at den sterke oppheting som bor- 
kronen ma utsettes for ved fastlodningen 
av innsatsstykke 4 og som i st0rre eller min- 
dre grad nedsetter borkronens motstands- 
kraft, ikke skal gi anledning til brekasje, er 
borkronen utf0rt med jevnest mulig kon- 
tur, slik at det ikke oppstar noen sterke 
godsf orandringer eller svake steder som in- 
nebserer fare for overanstrengelse ved 
boringen. For a feste kronen til borstan- 
gen er denne i den ende som vender fra 
eggen, forsynt med en forlengelse som dan- 
ner et utvendig gjenget parti 5 og fastspen- 
nes til borstangen ved hjelp av en innven- 
dig. gjenget muffe 3 som er skrudd utenpa 
enden av borstangen med liknende gjen- 
ger. Det gjengete parti 5 st0ter derved mot 
borstangenden* som i fig. 1 viser. 

Da forbindelsesstedet mellom borkro- 
nen og borstangen ligger relativt langt fra 
loddestedet mellom innsatsstykke t 4 og 
borkronen 2, kan partiet 5 utf0res tierdet 
uten hensyn til utgl0dningen av borkronen 
2 ved lodningen. En palitelig forbindelse 
med borstangen er derved blitt mulig.. Mel- 
lom borkronen 2 og det gjengete parti 5 b0r 
unngas bra overganger som kan innebsere 
fare for brudd. 
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Ved at muff en 3 er en saerskilt del, kan 
en for denne velge et passende materiale 
og en passende taehandling uavhengig av 
behandlingen av borkronen og borstan- 
gen. 

Gjengene p& de gjengete deler og muf- 
fen er utf0rt med liten dybde og avrundet 
kontur. Derved nedsettes svekkelser i god- 
set i de gjengete delene av borkronen og 
borrstangen til et minimum. Dette medf0- 
rer p& sin side at forlengelsens diameter 
kan minskes, hvilket p§> sin side tillater en 
tilsvarende mindre diameter av borkronens 
skjaer. Jo mere skjserets diameter kan ned- 
settes, desto mere kan borehastigheten 
0kes og desto lavere blir arbeidsomkostnin- 
gene. 

Gjengenes stigning velges stor for 3, gi 
dem stor slitestyrke og for a minske det 
trykk som oppst&r pa gjengene ved vriing 
av boret. 

If01ge oppfinnelsen er gjengestigningen 
bade for borekronens gjengete parti og bor- 
stangen st0rre enn en tredjedel av kjerne- 
diameteren hos det gjengete parti 5 og bor- 
stangens gjengete tapp. Videre er gjengens 
kontur i bunnen formet etter en bue, hvis 



krumningsradius er st0rre enn halve stig- 
ningen. Gjengenes topp er formet etter en 
bue med en krumningsradius som er mindre 
enn krumningsradien for gjengenes bunn. 

Patentp&stander : 

1. Bor med utskiftbar bor krone, som i 
den ende som vender fra skjsereflaten er 
f orsynt med en forlengelse som avsluttes av 
et gjenget parti med avrundet gjengeprofil 
er bestemt til med sin ende & st0tte seg mot 
enden av en borstang og festes til denne 
ved hjelp av en innvendig gjenget muffe 
som omslutter borkronens gjengete parti, 
karakterisert ved at det gjengete partis (5) 
gjengestigning er st0rre enn en tredjedel 
av det gjengete partis kjernediameter og at 
gjengekonturen i bunnen av det gjengete 
partis gjenger er formet etter en bue med 
en krumningsradius som er st0rre enn halve 
stigningen. 

2. Bor if0lge p&stand 1, karakterisert 
ved at gjengenes kontur ved gjengenes topp 
er formet etter en bue med en krumnings- 
radius som er mindre enn krumningsradien 
for gjengenes bunn. 
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